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1 . ) Garguttrager, insbesonderc Backblech fiir Back- und Bratrohr 9 
dessen im vesentlichen geschl ossene, rechteckige Backflache 

durch Abbiegungen versteift ist, dadurch gekenn 
zeichnet, dafl innerhalb der Backflache das Material 
quer zu den Diagonalachsen verlauf ende, langges treck te 
Abbiegungen aufveist, 

2. Garguttrager nach Anspruch i 9 dadurch gekennzelchnet, dafl 
die Abbiegungen durch Rillen Oder Sicken (4;5;6) gebildet 
sind, die die geraden Abschnltfe wenigstens eines nehrecklg n f 
vorzugsveise vierecklgen Billenprof lis bilden. 

3. Garguttrager nach Anspruch 1 9 dadurch gekennzeichnet 9 dafl 
die die Abiegungen bildenden Rillen Oder Sicken (5) cin 
kreisf Grniges Rillenprofil ergeben. 

km Garguttrttger nach elnen Oder mehreren der vorhergehaden 
Ansprtiche 9 dadurch gekennzeichnet , dafl Innerhalb der Back- 
fl&che (3) das Blechmaterial wenigstens eine Rillenschar, 
bestehend aus nehreckigen Oder kreisf draigen Rillenprofil n 
aufveist. 

5* Garguttrfiger nach einen Oder aehreren der vorhergehenden 

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet 9 dafl die Rillen Oder Sicken 
(4;5;6) ein flaches, wellenf grniges, nutfttrmiges Oder sag - 
zahnfttraiges Profil besltzen, 

6. Garguttrager nach Anspruch 1 9 dadurch gekennzeichnet 9 dafl' 
das Blechmaterial der Backfl&che (3) i» f in unterschiedllch n 
Eb n n li gend Fl&ch nz nen (7 bzw. -8) ant rt lit 1st, und 
dafl di Bi g render (9) zwlschen den Fl&ch nzonen quer zu den 
Dlag nalachs n (a 9 b) v rlaufen und v rzugswels In m hr ckii 
d r kr isf tfralges F1K h npr til .erg b n. 
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Garfiuttrager. lnsbesondere mt c kblech fUr Back- und Bratrohre 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Carguttrager, lnsbesondere 
auf ein Backblech tUr Back- und Bratrohre, desaen 1. wesentlic. • 
geschlossene, rechteckf ormige Backbleche durch Abbiegungen ver- 
steift 1st. * * 

Bel bekannten Backblechen besteht die Gefahr, dafl das relativ 
groflf lachige Blechmaterial unter Temperatureinf lufl sum "Sprin-en 
neigt, das helflt, dafl durch die durch Temperatureinf lull hervor- 
gerufenen lnneren Spannungen lm Blechmaterial sine Verformung 
lnsbesondere urn die Dlagonalachsen erlolgt. Das Backgut kann 
infolgc elner solchen Verformung zusammenrutschen und so«it 
nlcht mehr gleichmaflig ausbacken. Man versucht dleser Schwieri' - 
k It dadurch zu begegnen, dafl man das Backblech .it eine. hoch- 
gezogenen, z. B. nehrfach umgebogenen Band versieht, welcher d- 
groflflachigen Blechmaterial eine gewisse Formstabilitat verlci 
Es hat sich Jedoch in der Praxis gezeigt, dafl eine solche Ver- 
steifung nicht ausreicbt, urn auch bei extremen Temperatur— 
difxerenzen eine gleichbleibend ebene Steliriache far das UorA , t 
zu gew&nrleisten. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 

inen Carguttrager der eingangs genannten Art so auszugestal ten 
dafl da. Blechmaterial si h a„ h b 1 extr m n T mp raturdlff .rcnl 
nlcht v rfornen kann. 
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Diese Aufgabe vird gemafl der Erfindung dadurch gelbst, daO 
innerhalb der Backf l&ch das Blechma t eri al quer zu den Diagonal- 
achsen verlaufende, langges treckte Abbiegungen aufvelst. Diese 
Abbiegungen, die als Rillen Oder Sicken oder dergleichen ausge- 
bildet seln kttnnen, verleihen dem Blechmaterial an den Stellen 
eine hohe Forms tab! li t&t , an welchen eine Verformung zu befiircht 
ist, das helOt, an den Diagonalachsen der rechteckf ttrmigen Back- 
flMche. Es hat slch in der Praxis gezeigt, dafl aufgrund dieser 
Profilierung des Blechmaterial s innerhalb der Backf lttche auch 
bei extreme r Erhitzung z. B. tiber 300 °C Oder aber bei pyro- 
lytischer Selbstreinigung sogar fiber 500 °C seine yorgegebene 
Grundform belbehiilt, so dafi das Backgut la kalten vie in varaen 
Zustand vtilllg eben auf der Backfl&che aufliegt. 

Gemafi einer Ausgestal tung der Erfindung sind die Abbiegungen 
durch Rillen oder Sicken gebildet, die die geraden Abschnitte 
wenlgstens eines mehrecklgen, vorzugswelse viereckigen Oder 
aber elnes kreisf Brmigen Rillenprof lies bllden. Die einzelnen 
Rillenabschnitte gehen somit ineinander liber und ergeben eln 
das grofifl&chige Blechmaterial durchzlehendes, llickenloses 
Versteif ungsprof il . 

Die FormstabilltSt kann dadurch erhiJht verden, daO Innerhalb 
der Backf lMche das Blechmaterial wenlgstens eine Rillenschar, 
bestehend aus rechtecklgen oder kreisf Srmigen Rillenprof lien 
aufweist. 

Eine alternative Ausf Uhrungsf orm der Erfindung besteht darin, da 
das Blechmaterial der Backfl&che in, in unterschiedlichen Ebencr. 
liegende Flachenzonen unterteilt ist und dafi die Biegerander 
zwischen den Flachenzonen quer zu den Diagonalachsen verlaufen 
und vorzugswelse eln mehrecklges oder kreisf Brmiges Flfichenprof i ! 
ergeben. 

Die Erfindung 1st anhand von in der Zeichnung dargestell ten Aus- 
fiihrungsb ispi len nachstehend erlaut rt« 
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Pig. 1 und 2 elne erste Ausf Uhrungsf orm der Erf in dung 
in Draufsicht und Schni ttansicht f 

Pig. 3 und k elne zweite Ausf Uhrungsf orm der Erfindong 
in Draufsicht und Schni ttansicht , 

Fig. 5 und 6 eine drltte Ausf Uhrungsf orm der Erfindong, 

Pig* 7 eine in bezug auf Pig. 6 unterschledliche Art der 
Profillerung des Gargut tr&gers genttfl Pig. 5. 

Beim Ausf Uhrungsbel spiel gem&B den Piguren 1 und 2 besitzt ein 
Backblech 1 auf gebogene FUhrungsf l&chen bildende R&nder 2 so vie 

ine groBf lachige, rechtecklge Back- Oder Stellfl&che 3. Mlt 
a und to sind die senkrecht aufelnander stehenden Dlagonalachsen 
d r rechteckigen Backfl&che toezeichnet. Derartlge groBflfichlge 
Garguttrager nelgen in allgmelnen dazu, unter Temperaturelnf luO 
urn dlese Dlagonalachsen zu klppen. Urn dies zu verhlndern, weist 
das Blechmaterlal innerhalb der Backfl&che 3 als s&gezahnf tfrmige 
Rillen k ausgebildete , langgestreckte Abblegungen auf f die qucr 9 
in Ausf Uhrungsbel spiel im wesentllchen senkrecht zu den Diagona- 
achsen a und b verlaufen. Die Rillen k sind scharenweise vorge- 
8 hen und bilden die geraden Abschnitte von vierecklgen Rillen- 
pr fllen, die zusamaen eln vierecklges Flttchenprof il ergeben. 

Beim Ausf Uhrungsbel spiel gem&B den Piguren 3 und k 1st die eben- 
falls rechtecklge Backflache 3 von flachen, wellenf iirmigen 
Rillen 5 durchzogen, velche ebenfalls scharenweise angeordnet f 

in kreisftfrmiges FlUchen- und Rillenprofll ergeben. Auch bei 
di sen Ausf Uhrungsbel spiel verlaufen die Rillen 5 quer zu den 
Dlagonalachsen a und b der BackflMche. 

B im Ausf Uhrungsbel spi 1 gemafi d n Plgur n 5 und 6 1st in das Blech- 
materlal der Backfl&ch 3 in r cht ckftfrmige Rill 6 einge- 
formt 9 die mlt ihr n Inz lnen 9 in R cht ck- bzir. Rau£ nprofil 
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ergeb nden Abschnitten zuaind st nahezu s nkr cht auf d n in 
Pigur 1 gezeigten Diag nalachsen a und b stehen. 

Zun Unterschied zu dem Ausf tihrungsbei spiel gem&fl Pigur 6 ist 
bel der Al tenia ti v-L5eung gen&fi Pigur 7 Blechnaterial der Back- 
fiache 3 in 9 in unterschledlichen Ebenen liegende Flttchenzon n 
7 bzv. 8 untertellt, vobei die BiegerMnder 9 zvlschen den FlKch n- 
zonen 7 und 8 quer zu den Diagonalachsen verlauf en and ein 
viereckiges Flfichenprof il ergeben (Pigur 5). 

Bei santllchen Ausf Uhrungsbei spiel en sind die Rill en bzv. Niv au- 
differenzen (Pigur 7) relativ flach bzv. klein f am keine groBen 
Dickenunterschiede im Backgut zu erhalten. Die Abblegungen kttnn n 
selbstverst&ndlich auch jedes andere Profll besitzen bzv. jed s 
andere Plttchenprof il ergeben. Von Bedeutung 1st dabei ledlgllch, 
dafi die Abbiegungen quer zu den Diagonalachsen verlauf en bzv. dies 
in elites sehr Oder venlger groBen Vinkel schneiden, so dafi la 
Bereich dleser Diagonalachsen sine grofle Forms tabi 11 tat erhalten 
vird. 
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